Datenblatt zur Lager-Nr. L7246

Typ : Vertikalbandsagemaschine
SM 320

o
Fabrikat : MOSSNER harl cm

WERKZEUGE-MASCHINEN

Maschinen-Nr. 127225

Baujahr : 1987 - werkstattgepruft

Techn. Daten : Schnittgeschwindigkeit Typ B 18-562 m/min

Zubehor : IDEAL BandschweifRanlage mit Schere und Schleifmotor

Parallelanschlag

Rundschleifeinrichtung fur Ronden von 50-580 mm
Spaneausblasvorrichtung

Maschinenleuchte mit Lupe

Satz (= 2 St.) HM-Bandfliihrungen

fir Sdgebandbreite 6 mm x 0,65 mm
Bedienungsanleitung

MaRe/Gewicht : 750 x 750 x 1700 mm (LxBxH) /ca. 470 kg

harich Werkzeuge-Maschinen GmbH ¢ Industriestr. 81 « 90537 Feucht







Die Vorteile
unserer Standardmaschinen
auf einen Blick.

Durch das relativ .einfache”
Prinzip des Bandségens ergibt
sich fir Mossner die Moglich-
keit, auch in der Technik relativ
einfache Wege zu gehen. Und
dafiir Schwerpunkte auf die
Zuverldssigkeit und Prazision
von Mechanik und Elektronik
Zu setzen.

So haben sich unsere
Standardmaschinen vor allem
dadurch in der Praxis bewdhrt,
daB sie unterschiedlichste Bear-
beitungsprobleme auch unter
hdrtesten Bedingungen auf
wirtschafflich vorteilhafte
Weise losen. Und neben
ihren universellen Einsatz-
moglichkeiten immer
auch die Option biefen,
Uber eine Vielzahl an
Zusatz-Einrichtungen und
Sonderanfertigungen
fur bestimmte Aufgaben
gezielt nachzurGsten.

Das Charakteristi-
sche an allen Maschinen

ist ihr solider, schwingungs-
armer GrauguBkorper; ein
leistungsstarker und zugleich
sparsamer Antrieb; solide
Mechanik, Elektronik und Ver-
arbeitung — und nicht zuletzt ihr
Aufbau nach dem Baukasten-
system, was jederzeif einen
schnellen Austausch der Bau-
teile garantiert.

Unsere technischen und kauf-
madnnischen Mitarbeiter beraten
Sie gern ausfuhrlich per Telefon
oder direkt vor Ort.

Besonders geeignef sind un-
sere Standardmaschinen far
das wirtschaftliche und prdzise
Trennen, Formsdgen, Band-
feilen, Bandschleifen und
Schmelzschneiden von Stahl
und NE-Metallen.

Auf Wunsch kann aber
selbstverstdndlich jede
Maschine auf Ihre BedUrfnisse
abgesfimmt werden.

Typ SM 320 Typ SM 420 SSF 420
Rollen-Durchmesser mm 320 Rollen-Durchmesser mm 420 420
TischgroBe mm 500 x 500  TischgroBe mm 600 x 600 600 x 600
Ausladung in der Breite mm 310 Ausladung in der Breite mm 410 410
Ausladung in der Hohe mm 230 Ausladung in der Hohe mm 265 265
Schnittgeschwindigkeit A= m/min 12-375 Schnittgesschwindigkeit A= m/min 12-375  stufenlos 17-145/
je8 B= m/min 18-562 je8 B= m/min 18-562 212-1810
C= m/min 25-750 C= m/min 25-750 -

Motorstarke kW 0,9/1,3 Motorstarke kW A7V 2,2
Nettogewicht ca. kg 470 Nettogewicht ca. kg 590 680

Maximale Schmelzschnitthohe mm - 8

(SM 420)

Bandsagemaschine fir den Werkzeug- und Vorrichtungsbau sowie flr GieBereien.
(ohne Abbildung)

(SSF 420)

Uber Verstell-Gefriebe stufenlos verstellbare StandardgroBe mit universellen Einsatz-
moglichkeiten far samtliche Fertigungsbetriebe, Laboratorien und Institute.

Kleinste, jedoch in der gesamfen metallverarbeitenden Industrie
vielseitigst verwendbare Bandsdage- und Bandfeilmaschine
(nicht mit Vorschubtisch lieferbart).

Abb.: Maschine mit halbhydraulischer Gewichtsvorschubein-
richtung.

Abb.: Maschine mit Geradeschneideinrichtung.



